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Estimado Lector:

Estamos contentos por publicar por la 102 vez el Momento Técnico en espanol, para
nosotros, de Albany International, es muy gratificante saber que estamos contribuyendo
en la calificacion de profesionales.

Cada vez mas, Sudamérica se viene destacando como un continente de referencia en la
produccion de celulosa y algunos tipos de papeles v tarjetas.

Se estan planeando mas fabricas, se estan construyendo mas maqguinas y no se puede
olvidar la formacién de profesionales. Por ese motivo el grupo de editores del Momento
Técnico se dedica en la publicacion
’ - de articulos técnicos Utiles en el dia a
"Cada vez mas, Sudameérica dia de nuestros clientes,

se viene destacando como un | |
) ) Esa importante herramienta es de
continente de referencia en la facil acceso vy puede ser facimente

produccién de celulosa y algu— distribuida dentro de las fabricas de
nuestros clientes, permitiendo que un

nos UDOS de papeIes y tarjetas,” ndmero mas grande de profesionales
tenga acceso al conocimiento.

Aprovechamos para agradecer los lectores por sus sugerencias, elogios v criticas al Mo-
mento Técnico. La 10% edicion tiene un caréacter conmemorativo para Albany International
Brasil y eso solo fue alcanzado debido al prestigio y al apoyo de todos ustedes.

Finalmente, les deseamos a todos una excelente lectura.
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W Telas compactadas - la hora de cambiar conceptos

Introduccion

Es con mucho orgullo y satisfaccion que retorno al Momento Técnico para compartir con ustedes
un poco de mi experiencia en el mercado de papel y celulosa, principalmente en la fabricacion y
desarrollo de vestimentas. Acompané en los Ultimos anos grandes transformaciones en el merca-
do mundial, donde enfrentamos crisis, dificultades, cambios inesperados, pero que nos llevaron
anuevos horizontes, descubrimientos y principalmente; retos. En el mercado de papel v celulosa,
asf como de sus periféricos, no fue diferente. Surgieron nuevos objetivos y nuevas demandas vy,
con eso, un nuevo escenario en donde la alianza es una exigencia para la obtencion del éxito y
del crecimiento mutuo.

El mercado de vestimentas necesitd innovar y traer oportunidades de conciliar la innovacion tec-
noldgica con la reduccion de costos, resultando en un crecimiento sustentable para sus clientes.
Siguiendo esa estrategia, se presentaron nuevos conceptos en la construccion de telas formado-
ras, buscando ganancias de calidad y desempeno en maquina, pero sin dejar de lado la reduc-
cién de costos v las necesidades de cada cliente.

Se crearon estructuras mas complejas y se implementaron nuevos procesos de produccion,
siempre con el objetivo de atender las exigencias de cada tipo de papel. Y fue con esta vision,
que surgieron las Telas Formadoras Compactadas. Sus principales diferencias estan en el espe-
sory en la superficie, que proporcionan alta retencion, buena vida Util, con menor marcacion, y
arrastre de fibras.

Concepto Estructural

Este producto consiste en una tela de SSB, con disenos especificos para cada exigencia de la
maquina, combinando hilos de espesor bajo en el lado cara papel para proporcionar una super-
ficie mas regular, con orificios pequenos para drenaje, e hilos de espesor alto en el lado cara ma-
quina para proporcionar vida y mas capacidad de drenaje en los elementos de desagle. Sobre
esta estructura se aplica una presion, a través de calandrado, que potencializa la uniformidad de
la superficie, aumentando los puntos de contacto y minimizando marcas con excelentes propie-
dades de retencion.

Figura 1: Tela SSB antes del proceso de calandrado

Figura 2: Tela SSB después del proceso de calandrado
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Este proceso de calandrado permite reducir el espesor de una tela SSB entre 0,05 y 0,15 mm, 1o
que proporciona una reduccion en el volumen vacio de hasta un 22%. El diseno de la tela es factor
relevante en esta reduccion, pues, la relacion de hilos superiores/inferiores, también llamada de
shute ratio, interfiere en el posicionamiento de los hilos después de la compactacion, encajando
los hilos en los espacios vacios de la tela. Este tipo de relacion necesita ser tomada en cuenta en
la definicion de los objetivos con el cliente, conforme las indicaciones a seguir.

* SSB 2/1 shute ratio, cuando la calidad del papel sea el principal objetivo,
* SSB 3/2 shute ratio, cuando la duracion en maquina sea el principal objetivo,
* SSB 1/1 shute ratio, cuando el contenido seco sea el principal objetivo,

Las telas SSB con disefio 2/1 shute ratio proporcionan una mayor reduccion de espesor, lo que
las lleva a resultados de contenido seco muy cercano a de las pantallas con diseno 1/1 shute ratio,
pero, con posibilidad de mejor calidad de papel con relacion a la lisura, retencion y formacion.
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Grafico 1: Comparacion entre telas SSB con diferentes shute ratio y
compactadas

La superficie de la tela en el lado cara papel es otra caracteristica importante que le posibilita ga-
nancias al cliente. La uniformidad de la tela con relacion a los puntos de contacto y al tamano de
los orificios proporciona una mayor retencion de fibra y lisura de la hoja, evitando marcas fisicas y
de drenaje. La forma cilindrica del hilo la altera el calandrado, formando un érea de contacto mas
grande que elimina la diferencia de plano entre los hilos longitudinales y trasversales.

Imagen 1: Lado de la hoja después del proceso de calandrado
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Las caracteristicas de potencial de vida, estabilidad vy diferencia de plan en el lado maquina, no
son afectadas por el proceso de calandrado, pues no hay alteracion en la concentracion de hilos
ni tampoco cambios considerables en la forma de los hilos inferiores de la tela.

Otro proceso empleado para uniformizar la superficie de la tela'y aumentar el area de contacto, es
el lijado superficial. Este proceso consiste en lijar la tela en el lado cara papel en los dos sentidos
de rodamiento, eliminando rebabas provocadas durante el proceso. Las ganancias son similares
al del calandrado, pero, con una tendencia mayor de taponamiento debido a las rebabas rema-
nentes. A continuacion podemos ver un comparativo entre los dos procesos.
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Imagen 2: Tela lijada Imagen 3: Tela compactada
Las telas compactadas en accion
Después de conocer un poco mas sobre este concepto, vamos a presentar dos ejemplos obte-

nidos en campo para gue visualicemos en la practica la teorfa ya mencionada.

CASO 1:

En un fabricante de papel "Newsprint”, que utiliza una méaquina Bel Baie IV, cuya velocidad de
operacion es de 1450 m/mim, se propuso la sustitucion de la tela SSB 1:1 shute ratio convencional
utiizada en la posicion de conversion, por una tela de misma configuracion, pero, compactada.
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Entre las ganancias relatadas estan el mejor contenido seco, mejor start-up, reduccion de quie-
bras y mas repetibilidad (menos regulados en las sustituciones). A continuacion el grafico compa-
rativo entre las telas, en lo que se refiere a la vida y contenido seco.
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CASO 2:

En un fabricante de papel "LWC", que utiliza una maquina OPTIFORMER LB, cuya velocidad de
operacion es de 1850 m/mim, se propuso la sustitucion de la tela convencional de la posicion Inner
por una tela SSB 2:1 shute ratio compactada. Las ganancias observadas fueron en relacion a la
velocidad, estabilidad, contenido seco, calidad del papel y productividad. Hubo una reduccion del
10% en el draw y un 15% en la porosidad, con una produccion récord mensual. A continuacion un
grafico ilustrando las ganancias comentadas.
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Conclusion:

Como podemos notar, el proceso de calandrado en telas formadoras proporciona grandes bene-
ficios al proceso y al papel producido. La correcta definicion de la estructura de la tela, asociada
a la caracteristica de la maguina de papel, le permite al papelero un diferencial en la calidad del
papel y en el rendimiento de la maguina, reduciendo roturas y optimizando resultados.

En el transcurso de este articulo, vengo comentando mucho sobre los beneficios y resultados, vy
eso me lleva a una reflexion sobre la vida. Desde pequeno mis padres siempre me dijeron que la
lectura es como un tren gue nos lleva a lugares gue solo existen en nuestra imaginacion. Y es con
base en este consejo que ahora voy a citar a uno de los mas conocidos escritores brasilenos, que
con su irrelevancia denota lo que vivimos. “El mundo es como un espejo que le devuelve a cada
persona el reflejo de sus propios pensamientos. La forma como usted encara eso es que hace
toda la diferencia.” Luis Fernando Verissimo.

Nada es mas verdadero que decir que somos lo que pensamos. Los vencedores piensan en
vencer, y por eso se transforman en los ejemplos para quien desea prosperar. En nuestro mercado
no fue diferente, pues, para que venzamos, creamos alianzas y soluciones inteligentes, definimos
nuevos parametros para sustentar un escenarios adverso ala bonanza que hasta entonces existia.
Con seguridad hoy, “reflexionamos” otros pensamientos y creamos nuevas maneras de “encarar”
los obstaculos de nuestro dia a dia, teniendo como enfoque nuestro crecimiento sustentable. @

( Perfil del Autor:

Fabio José Kuhnen es diplomado en Ingenierfa Quimica por la FURB (Blume-
nau/SC), y tiene Postgrado en Procesos Textiles por el SENAI/UFSC y MBA
en Gestion Empresarial por la FGV (Blumenau/SC). Inicié sus actividades en
Albany en 1998 como Ingeniero de Procesos vy, actualmente, es Ingeniero de
Procesos Integrados en la linea de Telas Formadoras.

SeamTech 500-2 Marking.

Solucién innovadora para el ahorro de energia.

“SeamTech 500-2 Marking” es un fieltro con cinco capas, dos
= pasadores, desarrollado especialmente para las Gltimas posiciones
Ch Eﬂnaﬁrin%ng en la seccion prensa de las maquinas de celulosa. Su utilizacion
PRESS FABRICS proporciona excelentes resultados en la reduccion de energia
durante el proceso de secado. Consulte a Albany International para
saber mas detalles sobre esta tecnologia gue hara la diferencia en

su linea de produccion.

Beneficios:

* Reduccion del consumo de energia en el secado.

* Instalacion facil y segura.

» Alta resistencia a la compactacion. 5,
* Mejor desagle.

= ALBANY
Concept INTERNATIONAL

www.albint.com.br
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W Analisis de muestras de productos retornados: un servicio de
apoyo a los clientes

El laboratorio de Albany International en Indaial, Santa Catarina, esté equipado para evaluar muestras
de telas y fieltros retornados, v dirigido a la atencion de las necesidades de nuestros clientes. Nuestra
actividad principal es la prestacion de servicios en investigacion y apoyo, en la blsqueda de solu-
ciones a los diferentes problemas encontrados en el dia a dia, ademas de soporte a la aplicacion.

Imagen 1: Equipo Laboratorio — Albany International (Indaial, SC)

El equipo de campo utiliza un formulario apropiado con el fin de identificar las muestras y describir
detalladamente los analisis requeridos para las investigaciones.

Una vez se recibe la muestra en el laboratorio, seguimos con la necesaria preparacion para cada
analisis descrito en el formulario, que consiste en la identificacion del objetivo de trabajo y en los
aspectos generales de la muestra. En este momento, hacemos una inspeccion visual de cada una
de las caras cada una de la muestra a analizar, costuras, laterales y aspectos generales en cuanto a
las areas de desgaste, con enfogue en los objetivos de los andlisis descritos por el equipo de cam-
po o coordinadores de productos. Cortamos las muestras para andlisis del promedio de material
de obstruccion, y luego hacemos el
corte de la muestra para determinar
los perfiles transversales.

Se determinan los perfiles pasando-
los por un equipo denominado Labs-
canner, que simultaneamente registra
los datos de espesor, permeabilidad
y gramaje en las muestras de fieltros y
de telas secadoras. Se calcula el per-
fil de densidad por medio de la com-
binacion de los perfiles de masa 'y de
espesor. En las telas formadoras, el
proceso de analisis sigue un proce-

dimiento diferente debido a la menor b h

cantidad de masa. Imagen 2: Labscanner

Ejemplos de andlisis:

Ejemplo 1: Fieltro

En los perfiles del gréfico 1, identificamos una region cerca del lado de frente (comando o servicio) con

picos de permeabilidad inferior y mas densidad. Esa combinacion nos llevd a concluir que se trataba de

una obstruccion localizada. Ya se habia identificado ese diagnostico cuando el fieltro estaba en la ma-

quina par medio de la medicion con Scanpro, en los perfiles de humedad, en el grafico 2 a continuacion. n
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Gréfico 1: Perfiles obtenidos con Labscanner
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Gréfico 2: Perfil obtenido con Scanpro

El histérico de los perfiles de masa, en el grafico 3, muestra que el fieltro en andlisis esta con un
punto diferente de los demas con relacion a la concentracion de masa.
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Gréfico 3: Historico de los perfiles de gramaje
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Unaimagen del fieltro a contra la luz, en laimagen 3, confirma la presencia de material de obstruc-
cion localizado en el punto de los picos de los perfiles.

Imagen 3: Imagen de material de obstruccion localizado

Ejemplo 2: Tela Secadora

En los perfiles a continuacion, en el grafico 4, identificamos una region cerca del centro, con pico
de espesor, gramaje y densidad inferior, y de permeabilidad superior. Esa combinacion nos llevo
a concluir que se trataba de desgaste localizado.
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Gréfico 4: Perfiles obtenidos con Labscanner

En el andlisis fotogréfico, evidenciamos que ese desgaste localizado fue responsable por los

picos de los perfiles (imagen 4).
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Imagen 4: Imagen del desgaste localizado

Ejemplo 3: Tela Formadora

En las telas formadoras, el proceso de analisis sigue un procedimiento diferente de los andlisis de
fieltros y telas secadoras. Se mide el espesor manualmente en el ancho de la tela con la utilizacion
de un equipo conocido como Micrémetro.

Imagen 5: Micrometro

En el perfil a continuacion, en el grafico 5, identificamos una region del centro hacia el lado de
frente (comando o servicio) con espesor inferior, indicando mas desgaste en esa éarea.
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=== Espesor Critico = Espesor Nuevo

Gréfico 5: Perfil obtenido con Micrometro

Ese desgaste con tendencia creciente para el lado atras (tfransmision), ha sido confirmado por
medio del analisis fotografico, seglin se puede observar en las imagenes 6, 7, 8.
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Imagen 6: Cara inferior cerca del Imagen 7: Cara inferior en el centro - Imagen 8: Cara inferior cerca del
lado frente (comando o servicio) en la pieza lado atras (transmision)

Aungue nuestro informe indique los puntos criticos de desgaste, en el grafico 6 verificamos que
las irregularidades en los perfiles de espesor siguieron. De esa manera, se observo que el des-
gaste venia acentuandose, por lo que reduce la vida Util de las telas.
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Gréfico 6: Histdrico de espesor

Conclusion:

El analisis de los perfiles combinado con el andlisis fotografico permite encontrar el origen de los
problemas, que muchas veces no estan directamente relacionados a los fieltros y telas, sino con
las condiciones de las maquinas. Por eso, consideramos los analisis de muestras de productos
retornados un servicio disponible para ayudar a nuestros clientes a encontrar soluciones en con-
junto con nuestro equipo de campo. @

( Perfil del Autor:

Sérgio Dickmann es Ingeniero de Produccion por el Centro
Universitario Leonardo da Vinci (Indaial/SC) y Técnico Textil por el
SENAI (Blumenau/SC). Trabaja hace 9 afios en Albany International.
Actualmente, ocupa el puesto de Laboratorista.
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